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ACHTCARE:

REFINISH- Schleif- und Poliersystem

Das REFINISH Schleif- und Poliersystem fiir Kunststoffe und Lacke.
Der logische Weg zum schnellen Glanz.

Traditionell ist das Polieren eines Bauteiles eine zeit- und materialintensive Arbeit:

Start mit 600er Wasserschleifpapier - umspannen
weiter mit 800er Wasserschleifpapier - umspannen
weiter mit 1000er Wasserschleifpapier - umspannen
weiter mit 1200er Wasserschleifpapier -

und das Bogen flir Bogen

und dann folgen Polierpaste und Endpolitur.

CHARAKTERISTIK:

n)

Hinweis: Die YC REFINISH SCHLEIFPASTE erfahrungsgemal sehr ergiebig. Es genligt, wenige

Tropfen auf das Schaumpad oder auf die Oberflache zu verteilen. Erst wenn die FlUssigkeit restlos
auspoliert ist, erneut Material sparsam auftragen usw..

YC REFINISH 1 - die Schleifpaste, die sich selbstverfeinert.

Diese Paste verandert ihre Rauhigkeit beim Schleifen selbstandig von einer 600er auf eine 1200er
Kornung. Die Poliermaschine wird auf ca. 1300-1400 U/Min., maximal jedoch 1600 U/Min. eingestellt.

REFINISH 1

ist silikonfrei

wird zum Aufarbeiten von GFK-Oberflachen (bei Riffeldecks mit einer Wurzelburste)
eingesetzt

kann bei Lacken (speziell Polyurethanlacken) Orangenhaut oder Laufer und auch Fehlstellen,
wie z.B. Staubeinschlisse, glatten

schleift harte und weiche Oberflachen

klebt und spritzt nicht

verursacht kaum Staub

wird maschinell optimal mit dem Polierteller verarbeitet




ist fir neue lackierte oder alte Lackflachen einsetzbar

Beste Ergebnisse werden im Verbund mit unserer Polierscheibe erzielt:

Die REFINISH- Polierscheibe

Produkt Grole Art. Nr.
YC Polierteller Polierscheibe mit Klettriicken fir YC REFINISH 1 150 x 50 mm 137.168
ANMERKUNGEN:

Nach der Behandlung mit dem REFINISHSystem empfehlen wir bei GFK-Untergriinden einen
Langzeitschutz. Hervorragende Langzeiterfahrungen wurden mit dem YC BOAT WAX
gesammelt. Dieses Carnaubawachs enthalt UV-Filter und schitzt so die Oberflache nachhaltig.

YC BOAT WAX wird von Hand in kreisenden Bewegungen aufgetragen. AnschlieBend von Hand
auspolieren, dabei ohne grof3en Druck arbeiten. In den Folgejahren sind unserer Erfahrung nach
lediglich pflegende Politurarbeiten erforderlich.

Wir empfehlen nicht den Einsatz eines Winkelschleifers oder Trennjagers, da hier die
Umdrehungszahlen zu hoch sind.
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Hlnwelse zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem gultigen
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