Vorbehandlungstabelle fiir
Sikaflex® und SikaTack®

Palyurethan-Hybride Ealyurethane Generell
Sikaflex®-5xx Sikafle 2 ackE
Stufe 1 Stufe 2 witle oilife 2 Stufe 3
Aluminium 1 205 SB=»205 SB-»205 SB~»205-»204
(AlMg3, AlMgSit) SB-»SA SB=3SA=»206G+P
Aluminium 2 205 205-»206 G+P 205 SA-»204
(eloxiert) 205=3204 SA-&ZOEGfP
Stahl (St37 etc.) 3 205 SB=»205-»204 SB=»205-»204 SB-»205-»204
SB=»205-»206G+P SB-»SA-»206G+P
Stahl (Edelstahl/ 4 205 205 205 SB-»205-204
austenitisch rostfrei) SB=»SA=»206G+P
Stahl (feuerverzinkt, 5 . 205 205 SA SB=»205->204
galvanisch verzinkt) 205 SB=»SA=»206G+p =
2K-Decklacke 205 205 205 SA->206G+P =
{PUR, Acryl) 205209 =
Pulverbeschichtungen 205 T8 SA TS =
(PES, EP/PES) =
2K-Wasserbasis- 205 205 SA s =
Grundierungen / Lack 205 2
Grundierungen (EP/2K) 0 205 0 SA s
205 208 e
Kathodische 0 205 1] SA '3;,
Tauchlackierungen 205 208 5
Cail-Coat-Beschichtungan 0 205 205 TS =
Haftseite 205 SA %
GFK (ungeséttigte Polyester) /9 205 SB-»205 SB-»SA SB-»SA E
Gelcoatseite ader SMG : SB=»SA=»2066+P SB=»SA=»206G+P x
SB-»205-5204 SB=»205-204 @
GFK (ungeséttigte Palyester) 6/9  SB-»205 SB=»205-»206G6+P S80-»205->215 5803205215 £
Layup-Seite S80-»SA-205G+P S80=»SA=»206G+p S
S80=»205-»204 S80=»205-»204 =
ABS 7 2059215  SB-205-»215 205-215 SB—»205-»215 @
205-»209 SB-»205~»209
; SA=»206G+P SB=»SA-»2066G+P
Hart-PvC 205 SB-»205 205-»215 SB=»205=»215
205=»215
PMMA / PG 8 205-»209 SB->205-3209 205-»209 SB=»205~»209
Glas 9 205 205 SA SA
SA=»206G+P
Glaskeramik ] 205 205 SA SA
SA=»206G+P
0 215 0 215
Fettdruck: beste VVariante / erste Wah|
Stufen Beschreibung Legende
1 ) Aligemeine Abdichtungsarbeiten im trockenen Bereich, Klginteile ohne Fugenbewegung, Abkiirzung Produkt/Erklarungen
Dichten b) Verklobung im Innenbercich ohne tragende Funktion, keine kurztristige Tempnmturbelrtstung. 204 Sika®Primer-204
Klehen 205 Sika®Cleaner-205
206GP Sika®Primer-206 G+.p
i a) Abdichtungsarbeiten von arossen Teilen, Dichten mit Fugenbewegung, 208 Sika®Remover-20g
Dichten b) Verklebung im Inngn- und Aussenbereich unter normalen Umw:zltbndingungen. 209 Sika®Primer-209
Kleben 215 Sika®Primer-215
SA Sika®Activator
Il Kleben Aussenanwendungen in stark korrosiven Umgebungen oder Bereichen. Applikationen mit starken SB Schleitulies 2.B. Scatch-Brite (very ting)
Knrrnsinnsmwarlungﬁn oder chemischen Belastungen. S80 Schicitpapier 80er Kornung
0 dl-, fett- ynd staubfrej
15 Technischer Service
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